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E igenschaf t en /  Vo rt eile
Wir fƺhren͗

• drapeǌgeǁindespindeln dZϭ0ǆϯ bis dZϲ0ǆϵ aus ^tahl und �delstahl, ein-
gängig mit Rechts- oder Linksgewinde

• Wassenden Muttern mit runder oder sechskantiger Außenkontur aus 
^tahl, �ronǌe oder �delstahl soǁie &lanschmuttern aus �ronǌe

• Trapezgewindespindeln als Meterware in gängigen Größen aus Stahl 
sind meist ab Lager lieferbar, Zuschnitt nach Kundenwunsch bis max. 
ϯ000 mm

• ǁeitere Abmessungen, mehrgängige ^pindeln soǁie �ndenbearbeitung 
gemäß Zeichnung auf Anfrage

• Schmierung ist erforderlich
• Die Materialkombinationen ^tahlͬ^tahl, ^tahlͬ�delstahl und �delstahlͬ

�delstahl neigen ǌum &ressen͊ �ei häufiger �eǁegung undͬoder hoher 
Beanspruchung empfehlen wir Muttern aus Bronze

• Bedingt durch die Reibung im Trapezgewinde gewährleisten Trapez-
geǁindetriebe mit geringer ^teigung ;^teigungsǁinkel kleiner ϯΣͿ 
^elbsthemmung. Das heißt bei vertikalem �inbau der ^pindel bleibt ei-
ne nach oben beǁegte >ast an /hrer Wosition und beǁegt sich nicht 
durch die �rdanǌiehungskraft ǁieder nach unten. 'rƂßere ^teigungs-
winkel, Stöße oder Vibrationen verringern die Selbsthemmung

• geringerer Wirkungsgrad als Kugelumlauftriebe
• bei vertikalem �inbau und gedrƺcktenͬgehobenen >asten ^pindelkni-

ckung beachten
• bei hohen Drehzahlen Spindeltorsion beachten
• Berechnungsgrundlagen zu Spindelknickung und -torsion finden Sie bei 

den Spindelhubgetrieben im Abschnitt HG

A nwendungen
• mbertragung von rotierender in lineare �eǁegung
• �rǌeugen von geradlinigen �eǁegungen
• Spannvorgänge, Verstell-Bewegungen
• Antrieb von Lineareinheiten
• �ǆakte lineare Wositionierung
• ,eben ͬ �iehen von >asten
• �delstahlspindeln in Kombination mit �ronǌemuttern ergeben seeǁas-

serfeste Antriebe

Fest- und Loslager die zur Lagerung von Trapezgewinde und Kugelumlauf-
spindeln geeignet sind, finden ^ie am �nde dieses Kapitels auf ^eite s 0ϲϭ 
bis s 0ϲϱ.

F eat ures /  adv ant ages
We offer͗
• drapeǌoidal screǁs dZϭ0ǆϯ to dZϲ0ǆϵ made of steel and stainless steel, 

one start, with right-hand or left-hand thread
• Matching nuts with round or hexagonal outer contours, made of steel, 

bronze or stainless steel, and bronze flange nuts
• Trapezoidal screws sold by length, in standard sizes, made of steel, 

mostly deliverable from stock, cut to length up to maǆ. ϯ000 mm ac-
cording to customer request

• Kther dimensions, multi-start screǁs and end machining according to 
drawings are available on request

• Lubrication is required
• dhe material combinations ;steelͬsteel, steelͬstainless steel and stain-

less steelͬstainless steelͿ tend to seiǌe. &or freƋuent movements andͬor 
high loads, we recommend using nuts made of bronze

• Due to the friction within their trapezoidal thread, trapezoidal screw 
drives ǁith loǁ pitch ;pitch angle less than ϯΣͿ ensure a self-locking 
function. So, when the screw is mounted vertically, an upwardly moving 
load remains in position and is not drawn back down by gravity. Larg-
er pitch angles, shocks or vibrations reduce the effectiveness of this 
self-locking function

• Reduced efficiency compared to ball screw set
• Note that screws can buckle when installed vertically and placed under 

pressure or lifting loads
• Take the screw torsion into account when operating at high turning 

speeds
• The calculations for determining screw buckling and torsion can be 

found in the screw jack section in chapter HG

A pplicat io ns
• Transmission of rotational to linear motions
• Generation of linear motions
• Clamping operations, adjusting movements
• Drive for linear units
• Wrecise linear positioning
• Lifting and pulling of loads.
• Stainless steel screws can be used together with bronze nuts for seawa-

ter-resistant drives

Fixed and floating bearings suitable for trapezoidal- and ball screws can be 
found at the end of this chapter on pages V 0ϲϭ to s 0ϲϱ.

T rapezgewinde- Spindeln und - M ut t ern
T rapezo idal screws and nut s
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T rapezo idal screws and f lange nut s
nach D I N  1 0 3 ,  eingä ngig recht s-  o der link sst eigend,  

M at erial Spindeln:  St ahl C 1 5  o der E delst ahl 1 . 4 3 0 1 / 1 . 4 3 0 5 ,
Material Muttern: Bronze RG7

acc.  t o  D I N  1 0 3 ,  o ne st art ,  right -  o r lef t - hand t hread,  
m at erial o f  screws:  C 1 5  st eel o r st ainless st eel 1 . 4 3 0 1 / 1 . 4 3 0 5 ,  

material of nuts: RG7 bronze

T rapezgewinde- Spindeln in F ix lä ngen,  eingä ngig,  recht s ( R )  o der link s ( L )  
T rapezo idal screws in f ix ed lengt hs,  o ne st art ,  right - hand ( R )  o r lef t - hand( L )

B est ell- N r.  | P art  no . D im ensio nen | D im ensio ns L ä ngen | L engt hs Gewicht  | W eight
St ahl
St eel M at erial E delst ahl

St ainless st eel M at erial A uß en Ø  d
O ut er Ø  d

St eigung P
P it ch P 1 0 0 0 2 0 0 0 3 0 0 0

[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ k g/ m ]
dZϭ0yϯy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϭ0yϯy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ 10 ϯ භ භ භ 0,ϰϱ
dZϭ2yϯy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϭ2yϯy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ 12 ϯ භ භ භ 0,ϳϱ
dZϭϰyϰy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϭϰyϰy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ ϭϰ ϰ භ භ භ ϭ,0ϱ
dZϭϲyϰy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϭϲyϰy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ ϭϲ ϰ භ භ භ 1,21
dZϭϴyϰy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϭϴyϰy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ ϭϴ ϰ භ භ භ ϭ,ϱϴ
dZ20yϰy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZ20yϰy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ 20 ϰ භ භ භ 2,00
dZ22yϱy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZ22yϱy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ 22 ϱ භ භ භ 2,2ϯ
dZ2ϰyϱy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZ2ϰyϱy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϭ 2ϰ ϱ භ භ භ 2,ϳ2
dZ2ϲyϱy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZ2ϲyϱy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ 2ϲ ϱ භ භ භ ϯ,2ϲ
dZ2ϴyϱy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZ2ϴyϱy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ 2ϴ ϱ භ භ භ ϯ,ϴϱ
dZϯ0yϲy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϯ0yϲy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϯ0 ϲ භ භ භ ϰ,ϱ0
dZϯ2yϲy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϯ2yϲy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϯ2 ϲ භ භ භ ϱ,ϭϴ
dZϯϲyϲy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϯϲyϲy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϯϲ ϲ භ භ භ ϲ,ϳϭ
dZϰ0yϳy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϰ0yϳy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϰ0 ϳ භ භ භ ϴ,00
dZϰϰyϳy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϰϰyϳy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϰϰ ϳ භ භ භ ϵ,ϴϳ
dZϰϴyϴy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϰϴyϴy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϰϴ ϴ භ භ භ ϭϭ,ϵϱ
dZϱ0yϴy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϱ0yϴy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϱ0 ϴ භ භ භ ϭϯ,0ϱ
dZϲ0yϵy;>ängeZͬ>Ϳ �ϭϱ dZϲ0yϵy;>ängeZͬ>Ϳ^^ ϭ.ϰϯ0ϱ Ύ ϲ0 ϵ භ භ භ ϭϴ,00

Ύ �delstahlspindeln dZϭ0ǆϯ bis dZ2ϰǆϱ gerollt, ab dZ2ϲǆϱ in geǁirbelter Ausfƺhrung ͮ ^tainless steel screǁs dZϭ0ǆϯ rolled, from dZ2ϱǆϱ͗ manufactured 
in whirling technology

Trapezgewinde-Flanschmuttern, eingängig, rechts, aus Bronze RG7 
Trapezoidal flange nuts, one start, right-hand, material bronze RG7

B est ell- N r.
P art  no .

T rapezgewinde
T rapezo idal f lange A uß en Ø

O ut er Ø
F lansch Ø
F lange Ø

L o chk reis Ø
B o re circle Ø

B o hrung Ø
B o reho le Ø

Gesam t lä nge
T o t al lengt h

F lanschdick e
F lange t hick ness

P assungslä nge
F it  lengt h 

D 3 h9
Gewicht
W eight

F lä chent ragant eil
B earing surf aceØ St eigung

P it ch
M at erial d P D 3 D 4 D 1 6  x  D 2 L 1 L 2 L 3

Bronze RG7 [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ k g] [ m m ² ]
dZ&MϭϲǆϰZ�� ϭϲ ϰ 2ϴ ϰϴ ϯϴ ϲ ϰϰ 12 ϴ 0,2ϱ ϲϳ0
dZ&MϭϴǆϰZ�� ϭϴ ϰ 2ϴ ϰϴ ϯϴ ϲ ϰϰ 12 ϴ 0,2ϱ ϳϳ0
dZ&M20ǆϰZ�� 20 ϰ ϯ2 ϱϱ ϰϱ ϳ ϰϰ 12 ϴ 0,ϯ0 ϴϳ0
dZ&M2ϰǆϱZ�� 2ϰ ϱ ϯ2 ϱϱ ϰϱ ϳ ϰϰ 12 ϴ 0,ϯ0 ϭ0ϰ0
dZ&Mϯ0ǆϲZ�� ϯ0 ϲ ϯϴ ϲ2 ϱ0 ϳ ϰϲ ϭϰ ϴ 0,ϰ0 ϭϯϳ0
dZ&MϯϲǆϲZ�� ϯϲ ϲ ϰϱ ϳ0 ϱϴ ϳ ϱϵ ϭϲ 10 0,ϲ0 2ϭϰ0
dZ&Mϰ0ǆϳZ�� ϰ0 ϳ ϲϯ ϵϱ ϳϴ ϵ ϳϯ ϭϲ 10 ϭ,ϳ0 2ϵϯ0
dZ&Mϱ0ǆϴZ�� ϱ0 ϴ ϳ2 110 ϵ0 11 ϵϳ ϭϴ 10 2,ϲ0 ϰϵ00
dZ&Mϲ0ǆϵZ�� ϲ0 ϵ ϴϱ ϭ2ϱ ϭ0ϱ 11 ϵϵ 20 10 ϯ,ϳ0 ϲ0ϰ0

Flanschmuttern mit Linksgewinde in Sonderanfertigung auf Anfrage | Flange nuts with left-hand thread can be custom-made on request

B est ell- N r.   | P art  no . T R zz X z x  z z z z R  /  L _  /  SS

Trapezgewinde-Spindel
Trapezoidal screw

Gewinde Ø
Thread Ø

Mal
Times

Steigung
Witch

Länge 
Length

R = Rechtsgewinde | Right-hand thread
L = Linksgewinde | Left-hand thread

_ = Stahl | Steel
^^ с �delstahl ͮ ^tainless steel

B est ell- N r.   | P art  no . T R F M zz X z R _  /  SS /  B Z

Trapezgewinde-Flanschmutter
Trapezoidal flange nut

Gewinde Ø
Thread Ø

Mal
Times

Steigung
Witch

R = Rechtsgewinde | Right-hand thread _ = Stahl | Steel
^^ с �delstahl ͮ ^tainless steel ͬ �� с �ronǌe
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T rapezo idal ro und nut s and hex ago n nut s
eingängig rechts- oder linkssteigend, aus Automatenstahl 1.0715 oder Bronze RG7, Edelstahl 1.4305 nur auf Anfrage
one start, right- or left-hand thread, made of machining steel 1.0715 or RG7 bronze; stainless steel 1.4305 only on request

T rapezgewinde- Sechsk ant m ut t ern,  eingä ngig,  recht s ( R )  o der link s ( L )
T rapezo idal hex ago n nut s,  o ne st art ,  right  ( R )  o r lef t  ( L )

B est ell- N r.  
P art  no .

Gewinde 
T hread

Schlü sselweit e
W rench size

L ä nge
L engt h

Gewicht
W eight

M at erial Ø St eigung P
P it ch P

SW L ( E del- ) St ahl
( St ainl. ) st eel

B ro nze

Stahl 1.0715
Steel 1.0715 Bronze RG7 E delst ahl 1 . 4 3 0 5

St ainless st eel 1 . 4 3 0 5 [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ k g/ m ] [ k g/ m ]

T R SM 1 0 X 3 ( R / L ) dZ^Mϭ0yϯ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϭ0yϯ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 10 ϯ ϭϳ ϭϱ 0,020 0,022
T R SM 1 2 X 3 ( R / L ) dZ^Mϭ2yϯ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϭ2yϯ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 12 ϯ ϭϵ ϭϴ 0,02ϴ 0,0ϯ0
T R SM 1 4 X 4 ( R / L ) dZ^Mϭϰyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϭϰyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϰ ϰ 22 21 0,0ϰϱ 0,0ϱ0
T R SM 1 6 X 4 ( R / L ) dZ^Mϭϲyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϭϲyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϲ ϰ 2ϳ 2ϰ 0,0ϱϱ 0,0ϲ0
T R SM 1 8 X 4 ( R / L ) dZ^Mϭϴyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϭϴyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϴ ϰ 2ϳ 2ϳ 0,0ϴ0 0,0ϵ0
T R SM 2 0 X 4 ( R / L ) dZ^M20yϰ;Zͬ>Ϳ�� dZ^M20yϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 20 ϰ ϯ0 ϯ0 0,110 0,120
T R SM 2 2 X 5 ( R / L ) dZ^M22yϱ;Zͬ>Ϳ�� dZ^M22yϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 22 ϱ ϯ0 ϯϯ 0,ϭϯ0 0,ϭϰϱ
T R SM 2 4 X 5 ( R / L ) dZ^M2ϰyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZ^M2ϰyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϰ ϱ ϯϲ ϯϲ 0,ϭϵ0 0,210
T R SM 2 6 X 5 ( R / L ) dZ^M2ϲyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZ^M2ϲyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϲ ϱ ϯϲ ϯϵ 0,2ϴ0 0,ϯϭ0
T R SM 2 8 X 5 ( R / L ) dZ^M2ϴyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZ^M2ϴyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϴ ϱ ϰϭ ϰ2 0,ϰ00 0,ϰϰ0
T R SM 3 0 X 6 ( R / L ) dZ^Mϯ0yϲ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϯ0yϲ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϯ0 ϲ ϰϲ ϰϱ 0,ϰ00 0,ϰϰ0
T R SM 3 2 X 6 ( R / L ) dZ^Mϯ2yϲ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϯ2yϲ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϯ2 ϲ ϰϲ ϰϴ 0,ϱ20 0,ϱϴ0
T R SM 3 6 X 6 ( R / L ) dZ^Mϯϲyϲ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϯϲyϲ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϯϲ ϲ ϱϱ ϱϰ 0,ϲϴ0 0,ϳϱ0
dZ^Mϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ dZ^Mϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰ0 ϳ ϲϱ ϲ0 0,ϴϴ0 0,ϵϳ0
dZ^Mϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ dZ^Mϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰϰ ϳ ϲϱ ϲϲ ϭ,ϰϭ0 ϭ,ϱϱ0

dZ^Mϰϴyϴ;Zͬ>ͿΎ dZ^Mϰϴyϴ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϰϴyϴ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰϴ ϴ ϳϱ ϳ2 ϭ,ϳϯ0 ϭ,ϵ00
dZ^Mϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ dZ^Mϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ�� dZ^Mϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϱ0 ϴ ϳϱ ϳϱ 2,100 2,ϯ00

dZ^Mϲ0yϵ;Zͬ>ͿΎ dZ^Mϲ0yϵ;Zͬ>Ϳ��Ύ dZ^Mϲ0yϵ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϲ0 ϵ ϵ0 ϵ0 ϯ,ϭϴ0 ϯ,ϲϲ0

T rapezgewinde- R undm ut t ern,  eingä ngig,  recht s ( R )  o der link s ( L )  
T rapezo idal ro und nut s,  o ne st art ,  right  ( R )  o r lef t  ( L )

B est ell- N r.  
P art  no .

Gewinde 
T hread

A uß en Ø
O ut er Ø

L ä nge
L engt h

Gewicht
W eight

M at erial Ø St eigung P
P it ch P D L ( E del- ) St ahl

( St ainl. ) st eel B ro nze

Stahl 1.0715
Steel 1.0715 Bronze RG7 E delst ahl 1 . 4 3 0 5

St ainless st eel 1 . 4 3 0 5 [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ k g/ m ] [ k g/ m ]

dZhMϭ0yϯ;Zͬ>Ϳ dZhMϭ0yϯ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϭ0yϯ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 10 ϯ 22 ϭϱ 0,02ϳ 0,0ϯ0
dZhMϭ2yϯ;Zͬ>Ϳ dZhMϭ2yϯ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϭ2yϯ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 12 ϯ 2ϲ ϭϴ 0,0ϱϰ 0,0ϲ0
dZhMϭϰyϰ;Zͬ>Ϳ dZhMϭϰyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϭϰyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϰ ϰ ϯ0 21 0,0ϵ0 0,100
dZhMϭϲyϰ;Zͬ>Ϳ dZhMϭϲyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϭϲyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϲ ϰ ϯϲ 2ϰ 0,ϭϭϯ 0,ϭ2ϱ
dZhMϭϴyϰ;Zͬ>Ϳ dZhMϭϴyϰ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϭϴyϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϭϴ ϰ ϰ0 2ϳ 0,210 0,2ϯϱ
dZhM20yϰ;Zͬ>Ϳ dZhM20yϰ;Zͬ>Ϳ�� dZhM20yϰ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 20 ϰ ϰϱ ϯ0 0,220 0,2ϰϱ
dZhM22yϱ;Zͬ>Ϳ dZhM22yϱ;Zͬ>Ϳ�� dZhM22yϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 22 ϱ ϰϱ ϯϯ 0,ϯϭ0 0,ϯϰϱ
dZhM2ϰyϱ;Zͬ>Ϳ dZhM2ϰyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZhM2ϰyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϰ ϱ ϱ0 ϯϲ 0,ϰ20 0,ϰϳ0
dZhM2ϲyϱ;Zͬ>Ϳ dZhM2ϲyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZhM2ϲyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϲ ϱ ϱ0 ϯϵ 0,ϰϯ0 0,ϰϴ0
dZhM2ϴyϱ;Zͬ>Ϳ dZhM2ϴyϱ;Zͬ>Ϳ�� dZhM2ϴyϱ;Zͬ>Ϳ^^Ύ 2ϴ ϱ ϲ0 ϰ2 0,ϱϳϱ 0,ϲϰ0
dZhMϯ0yϲ;Zͬ>Ϳ dZhMϯ0yϲ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϯ0yϲ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϯ0 ϲ ϲ0 ϰϱ 0,ϳϰ0 0,ϴ20
dZhMϯϲyϲ;Zͬ>Ϳ dZhMϯϲyϲ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϯϲyϲ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϯϲ ϲ ϳϱ ϱϰ ϭ,ϰϯ0 ϭ,ϱϵ0
dZhMϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ dZhMϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϰ0yϳ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰ0 ϳ ϴ0 ϲ0 ϭ,ϳϲ0 ϭ,ϵϲ0
dZhMϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ dZhMϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϰϰyϳ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰϰ ϳ ϴ0 ϲϲ ϭ,ϴ00 2,000

dZhMϰϴyϴ;Zͬ>ͿΎ dZhMϰϴyϴ;Zͬ>Ϳ��Ύ dZhMϰϴyϴ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϰϴ ϴ ϵ0 ϳ2  nͬa. nͬa.
dZhMϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ dZhMϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ�� dZhMϱ0yϴ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϱ0 ϴ ϵ0 ϳϱ 2,ϱϲϱ 2,ϴϱ0

dZhMϲ0yϵ;Zͬ>ͿΎ dZhMϲ0yϵ;Zͬ>Ϳ��Ύ dZhMϲ0yϵ;Zͬ>Ϳ^^Ύ ϲ0 ϵ 100 ϵ0 ϯ,ϳϲ0 ϰ,ϯ20

Trapezgewinde-Sechskant-Muttern
Trapezoidal hexagon nuts

Trapezgewinde-Rundmuttern
Trapezoidal round nuts

B est ell- N r.   | P art  no . T R U M zz X z R  /  L _  /  SS /  B Z

Trapezgewinde-Rundmutter
Trapezoidal round nut

Gewinde Ø
Thread Ø

Mal
Times

Steigung
Witch

R = Rechtsgewinde | Right-hand thread
L = Linksgewinde | Left-hand thread

_ = Stahl | Steel
^^ с �delstahl ͮ ^tainless steel ͬ �� с �ronǌe

B est ell- N r.   | P art  no . T R SM zz X z R  /  L _  /  SS /  B Z

Trapezgewinde-Sechskantmutter
Trapezoidal hexagon nut

Gewinde Ø
Thread Ø

Mal
Times

Steigung
Witch

R = Rechtsgewinde | Right-hand thread
L = Linksgewinde | Left-hand thread

_ = Stahl | Steel
^^ с �delstahl ͮ ^tainless steel ͬ �� с �ronǌe

R o t  =  Vo rzugst y pe:
eingängig, rechts, aus Stahl
dZ^Mϭ0yϯZ ... dZ^MϯϲyϲZ
kurzfristig lieferbar 

R ed =  pref erred t y pe:
one start, right hand, made of steel
dZ^Mϭ0yϯZ ... dZ^MϯϲyϲZ
available on short notice 




