Maschinenfiifle, rostfrei

Werkstoff

m FuBteller: 1.4301, rostfrei
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Bestell-Nr. M D D, H h Hp L m m SW Belastung N Gewichtkg
5060.08 100 M 8 50 52 | — 12,5 825 | 60 65 | — 7 1.500 0,152
5060.10 100 M10 | 60 62 | — 130 | 1060 | 80 80 | — 8 2.300 0,248
5060.12 100 M12 | 70 73 | — 180 | 1350 | 100 | 100 | — 10 3.300 0,480
5060.16 100 M16 | 80 84 | — 180 | 1540 | 115 | 130 | — 13 6.000 0,716
5060.20 100 M20 | 100 | 104 | — 220 | 1980 | 150 | 160 | — 17 9.400 1,370
5060.24 100 M24 [ 115 | 119 | — 240 | 2360 | 180 | 180 | — 19 13.000 2,175
|
WerkStOff : 1o°ri—-1o°
—- M —
|
m FuBteller: 1.4301, rostfrei ~
| Spindel: 1.4305, rostfrei l 4
m Dampfer: NBR Gummi, 6lbesténdig, e !
| a
70 Shore A 1o
inklusive 1 Sechskantmutter DIN 934
SW\ ‘
C p] rTF
= i Ry
; — Li D "—J‘ Dampfer
2 D1
Bestell-Nr. M D D, H h Hp L m m SW Belastung N Gewicht kg
MF 8.40 SS M8 | 37 0 | — 13 73 60 65 | 26 13 2.000 0,066
MF 10.60 SS M10 | 57 60 | — 18 88 70 80 | 32 17 3.000 0,184
MF 12.60 SS M12 | 57 60 | — 18 95 80 | 100 |37 19 4,000 0,226
MF 14.80 SS M14 | 75 80 | — 26 126 | 100 | 110 | 44 22 10.000 0,472
MF 16.80 SS M16 | 75 80 | — 26 146 | 120 | 130 |50 24 15.000 0,530
MF 20.100 SS M20 | 95 100 | — 30 180 [ 150 | 160 | 65 30 20.000 0,924
MF 24.100 SS M24 | 95 100 | — 30 210 | 180 | 180 | 7,5 36 25.000 1,250
Druckfehler, MaR- und Konstruktionsénderungen vorbehalten. | Ausgabe 2011 Maschinenfiif3e | Gummi-Metall-Puffer m






