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E igenschaf t en
• Wir fƺhren gerollte Kugelumlauftriebe mit Tϲ bis Tϴ0 mm in Yuali-

tät �ϳ mit verschiedensten ^teigungen als Zechts- und teilǁeise auch 
>inksgeǁinde in >ängen bis ϯ000 mm

• ^tandard sind Tϭ2 bis Tϰ0 mm, Zechtsgeǁinde, Muttern mit beidseiti-
ger Abflachung und sorspannung W0

• Material͗ ^tahl ϱ0�rMoϱYd, Kberfläche gehärtet ϱϴ-ϲ2,Z�, �,d 2 mm 
vom Gewindegrund

• /n der folgenden mbersicht sind meist ab >ager lieferbare sorǌugstypen 
rot gekennzeichnet

• höhere Vorspannungen, geschliffene Spindeln, runde Mutter-Flansche 
usw. auf Anfrage

• :e hƂher die sorspannung der Mutter umso genauer ist die Wositionie-
rung umso geringer aber auch der Wirkungsgrad

• Kugelumlauftriebe mit sorspannungen Wϭ bis Wϰ ǁerden nur im mon-
tierten �ustand geliefert, bei sorspannung W0 liefern ǁir ^pindel und 
Mutter separat

• �ndenbearbeitung fƺr &est- und >oslager nach /hren �eichnungen auf 
Anfrage, �eispiele siehe ^eite s 0ϲϭ und s 0ϲ2

• bei vertikalem �inbau und gedrƺcktenͬgehobenen >asten ^pindelkni-
ckung beachten

• bei hohen Drehzahlen Spindeltorsion beachten

Vo rt eile
• Zollreibung im 'eǁinde, daher sehr hoher Wirkungsgrad
• Geeignet für hohe Geschwindigkeiten
• ,ohe Wositioniergenauigkeit
• Schmierung erforderlich – meist Muttern mit Schmierbohrung.
• Keine ^elbsthemmung͊ sertikale Kugelumlauftriebe mƺssen mit 

Bremsmotoren verbaut werden

A nwendungen
• mbertragung von rotierenden in lineare �eǁegungen
• ^ehr eǆakte Wositionierungen in serbindung mit sorspannungen  Wϭ bis Wϰ
• Antriebe von schnellen Lineareinheiten und Spindelhubgetrieben
• Gut geeignet für Kombination mit Servo- und Schrittmotoren
• �rsatǌ von pneumatischen Antrieben

M o nt agehinweis
Achtung͊ Kugelumlaufmuttern mit sorspannung W0 ǁerden auf einer 
Kunststoffhülse geliefert. Zur Montage die Mutter vorsichtig auf die 
^pindel drehen. Dabei ǁird die ,ƺlse herausgeschoben. hnsachgemä-
ße Montage kann zum Verlust von Kugeln und damit zur Zerstörung der 
Mutter führen. Muttern mit höheren Vorspannungen werden montiert 
geliefert → &lanschrichtung angeben͊

P ro pert ies
• We provide various rolled ball screǁ sets͗ ranging from T ϲ to T ϴ0 mm, 

in Ƌuality �ϳ, ǁith various pitches, as right-hand and some left-hand 
threads, in lengths up to ϯ000 mm

• ^tandard products are T ϭ2 to T ϰ0 mm, right-hand thread, nuts ǁith 
double-sided flange cut and preload of W0

• Material͗ steel ϱ0�rMoϱYd, surface hardened ϱϴ-ϲ2,Z�, hardening 
depth 2 mm from thread root

• In the following overview, the preferred types which are mostly availa-
ble from stock are marked in red

• Higher preloads, ground screws, round nut flanges, etc. are available on 
request

• A higher preload of the nut enables a more precise positioning but 
leads to less efficiency

• �all screǁ sets ǁith preload Wϭ to Wϰ are delivered only in their assem-
bled state. &or preload W0, ǁe deliver the screǁ and nut separately.

• �nd machining for fiǆed and floating bearings made according to your 
draǁings are available on reƋuest. &or eǆamples, refer to pages s 0ϲϭ 
and s 0ϲ2

• Note that screws can buckle when installed vertically and placed under 
pressure or lifting loads

• Take the screw torsion into account when operating at high turning speeds

A dv ant ages
• Rolling friction in the thread – thus very high efficiency
• Suitable for high speeds
• High positioning accuracy
• Lubrication required – usually nuts with lubrication hole
• No self-locking - vertical ball screw sets must be mounted with brake 

motors

A pplicat io ns
• Transmission of rotational to linear motions
• sery precise positioning in conũunction ǁith preload of Wϭ to Wϰ
• Drives for fast linear units and screw jacks
• Well suited for usage combined ǁith servo and stepper motors
• Replacement for pneumatic drives

I nst allat io n no t e
Attention͊ �all screǁ nuts ǁith preload W0 are delivered on a plastic 
sleeve. To install, gently rotate the nut onto the screw. This will push the 
sleeve off. Improper installation can lead to the loss of balls and the de-
struction of the nut. Nuts with higher preloads are delivered already in-
stalled. → Wlease specify the flange direction.

K ugelum lauf spindeln und - m ut t ern
B all screws and b all screw nut s

A x iales Spiel in A b hä ngigk eit  v o n der Vo rspannung 
A x ial b ack lash in relat io n t o  t he prelo ad

gerollte Spindeln C7
rolled screws C7

geschlif f ene Spindeln C 0 - C 5
gro und screws C 0 - C 5

Vorspannung
Wreload W0 Wϭ W0 Wϭ

SpindelØ
ScrewØ [mm] [mm] [mm] [mm]

ϲ - ϭϰ mm 0,0ϱ 0,00 0,0ϭϱ 0,00
ϭϱ - ϱ0 mm 0,0ϴ 0,00 0,02ϱ 0,00
ϱ0 - ϴ0 mm 0,12 0,00 0,0ϱ0 0,0
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0K ugelum lauf spindeln und - m ut t ern

B all screws and b all screw nut s
K ugelum lauf t rieb e -  Ü b ersicht  | B all screw set s -  O v erv iew

Kugelumlaufspindeln C7 | Ball screws C7 K ugelum lauf m ut t ern | B all screw nut s
B est ell- N r.

P art  no .
Gewinde Ø

T hread Ø
St eigung

P it ch F SU F D U F SC F SE F SK R SK R SU U m lä uf e
C ircuit s

[ m m ] [ m m ] [ pcs]
K^-0ϲy0ϭ-W0 ϲ 1 R ϯ
K^-0ϴy0ϭ-W0 ϴ 1 R ϰ
K^-0ϴy02-W0 ϴ 2 R ϯ

K^-0ϴy02,ϱ-W0 ϴ 2,ϱ R R** ϯ
K^-ϭ0y02-W0 10 2 R ϯ
K^-ϭ0y0ϰ-W0 10 ϰ R ϯ
K^-ϭ2y02-W0 12 2 R ϯ
K S- 1 2 X 0 4 - P 0 12 ϰ R R * * ϯ
K^-ϭ2y0ϱ-W0 12 ϱ R R** ϯ
K^-ϭ2yϭ0-W0 12 10 R 2
K^-ϭϱy20-W0 ϭϱ 20 R 2
K^-ϭϲy02-W0 ϭϲ 2 R ϯ
K^-ϭϲy0ϰ-W0 ϭϲ ϰ R** ϯ
K^-ϭϲy0ϰ-W0 ϭϲ ϰ R ϰ
K^-ϭϲy0ϱ-W0 ϭϲ ϱ Zͬ> Zͬ> R** ϯ
K S- 1 6 X 0 5 - P 0 ϭϲ ϱ R ͬ> R ϰ
K S- 1 6 X 1 0 - P 0 ϭϲ 10 R R ϯ
K^-ϭϲyϭϲ-W0 ϭϲ ϭϲ R 2
K^-ϭϲyϭϲ-W0 ϭϲ ϭϲ R ϯ
K S- 2 0 X 0 5 - P 0 20 ϱ R ͬ> Zͬ> R ϰ
K^-20yϭ0-W0 20 10 R 2
K^-20yϭ0-W0 20 10 R ϯ
K^-20y20-W0 20 20 Zͬ> 2
K^-20y20-W0 20 20 R ϰ
K S- 2 5 X 0 5 - P 0 2ϱ ϱ R ͬ> Zͬ> R ϰ
K S- 2 5 X 1 0 - P 0 2ϱ 10 R R R ϰ
K^-2ϱy2ϱ-W0 2ϱ 2ϱ R 2
K^-2ϱy2ϱ-W0 2ϱ 2ϱ R ϰ
K S- 3 2 X 0 5 - P 0 ϯ2 ϱ R ͬ> Zͬ> R ϰ
K S- 3 2 X 1 0 - P 0 ϯ2 10 R R R ϰ
K^-ϯ2y20-W0 ϯ2 20 R ϯ
K^-ϯ2yϯ2-W0 ϯ2 ϯ2 R 2
K^-ϯ2yϯ2-W0 ϯ2 ϯ2 R ϰ
K^-ϰ0y0ϱ-W0 ϰ0 ϱ Zͬ> R R ϰ
K S- 4 0 X 1 0 - P 0 ϰ0 10 R R R ϰ
K^-ϰ0y20-W0 ϰ0 20 R ϯ
K^-ϰ0yϰ0-W0 ϰ0 ϰ0 R 2
K^-ϰ0yϰ0-W0 ϰ0 ϰ0 R ϰ
K^-ϱ0yϭ0-W0 ϱ0 10 R R R ϰ
K^-ϱ0y20-W0 ϱ0 20 R ϱ
K^-ϱ0yϱ0-W0 ϱ0 ϱ0 R 2
K^-ϲϯyϭ0-W0 ϲϯ 10 R R ϰ
K^-ϲϯy20-W0 ϲϯ 20 R R ϯ
K^-ϴ0yϭ0-W0 ϴ0 10 R R ϰ
K^-ϴ0y20-W0 ϴ0 20 R R ϯ

** Mutter ohne Abstreifer | Nut without wiper
R = Rechtsgewinde | right-hand thread
Zͬ> с Zechts- und >inksgeǁinde lieferbar ͮ available in right- or left-hand thread
rot = Vorzugstype meist ab Lager | red = preferred type: usually in stock
Kugelumlaufmuttern ;siehe ^eite s 0ϱϱ - s 0ϲ0Ϳ ͮ �all sceǁ nuts ;see page s 0ϱϱ - s 0ϲ0Ϳ

B est ell- N r.   | P art  no . K S zz X z z - P z

Kugelaumlaufspindeln | Ball screws Gewinde Ø | Thread Ø Mal | Times ^teigung ͮ Witch sorspannung ͮ Wreload



V 052Ausgabe 2022 – Druckfehler, Maß- und Konstruktionsänderungen vorbehalten.
2022 edition – We reserve the right to make dimensional and structural changes. We accept no liability for changes or printing errors.

Ve
rz

ah
nu

ng
en

 u
nd

 Sp
in

de
ln

 | 
Ge

ar
s a

nd
 sc

re
w

s

www. t ea- ham b urg. de
+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0 K ugelum lauf m ut t er -  T y pen

B all screw t y pes
T y pen | T y pes B eschreib ung D escript io n

&^h ^tandard &lanschmutter nach D/E ϲϵ0ϱϭ ^tandard flange nut according to D/E ϲϵ0ϱϭ
&Dh Doppelt lange &lanschmutter nach D/E ϲϵ0ϱϭ Double-length flange nut according to D/E ϲϵ0ϱϭ
FSC Flanschmutter mit leisem Lauf Low-noise flange nut
&^� Flaschmutter für hohe Steigungen (schnell) High-pitch (quick) flange nut 
FSK kompakte Flanschmutter ohne Schmierbohrung Compact flange nut without lubrication hole
RSK kompakte Rundmutter ohne Schmierbohrung, ohne Abstreifer Compact round nut without lubrication hole, without 

wipers
Z^h ^tandard Zundmutter D/E ϲϵ0ϱϭ ^tandard round nut, D/E ϲϵ0ϱϭ
RSY Zundmutter mit Wassfedernut auf - auf Anfrage Round nut with keyway: on request 
FSI Flanschmutter auch mit rundem Flansch - auf Anfrage Flange nut also with round flange: on request 

Kugelumlauftriebe – Berechnungsgrundlagen
B all screw set s -  b asic calculat io n

P hy sik alische und t echnische P aram et er | P hy sical and t echnical param et ers
Sy m b o l E inheit  | U nit B ezeichnung D esignat io n
Fmax. [N] zulässige Zug-Druck Belastung Wermissible tensileͬcompressive load

Fb [N] zulässige Knickkraft Wermissible buckling force
dr [mm] Kern Ø der Spindel = NennØ - KugelØ Root diameter (Ø) of screw = NomØ - BallØ
A ΀mmϸ΁ Querschnitt der Spindel am Gewindegrund Cross section of screw at the thread root
L [mm] freie �inbaulänge Free mounting distance
� ΀Eͬmmϸ΁ �lastiǌitätsmodul ;^tahl с 2ϭ0 ͻ ϭ0Ϲ EͬmmϸͿ Modulus of elasticity ;steel с 2ϭ0 ͻ ϭ0Ϲ EͬmmϸͿ
I [mm ϰ] Flächenträgheitsmoment 2. Grades Geometric moment of inertia, 2nd degree
ʍ ΀Eͬmmϸ΁ ǌul. �ug-Druck-^pannung ;^tahl с ϭϰϳ EͬmmϸͿ Wermissible tensileͬcompressive stress ;steel с ϭϰϳ EͬmmϸͿ
ɲ ^icherheitsfaktor fƺr Knickung ; 0,ϱͿ ^afety factor for buckling ;0.ϱͿ
nk ΀hͬmin΁, ΀rpm΁ kritische Drehzahl Critical turning speed
ɶ kgͬmmϹ speǌ. Dichte ;^tahl с ϳ,ϴϱ ͻ ϭ0-ϲ kgͬmmϯ) ^pecific density ;steel с ϳ.ϴϱ ͻ ϭ0-ϲ Eͬmmϯ)
m &aktor fƺr �inbaumethode bei Knickung Factor for buckling acc. to mounting
N &aktor fƺr �inbaumethode bei Knickung Factor for buckling acc. to mounting
ʄ &aktor fƺr �inbaumethode fƺr krit. Drehǌahl Factor for crit. speed acc. to mounting
f &aktor fƺr �inbaumethode fƺr krit. Drehǌahl Factor for crit. speed acc. to mounting

F ak t o ren f ü r die B erechnung,  die die E inb ausit uat io n widerspiegeln
C alculat io n f act o rs which ref lect  t he inst allat io n sit uat io n 

D iagram m - Sk alen | C hart  scales* F ak t o ren | F act o rs
E inb ausit uat io n | I nst allat io n sit uat io n K nick ung | B uck ling k rit .  D rehzah | crit .  speed N m λ f

Loslager - Loslager | Floating bearing - Floating bearing A � 1 ϱϴ,ϭ ϯ,ϭ ϵ,ϳ
Festlager - Loslager | Fixed bearing - Floating bearing B F 2 10,2 ϯ,ϵ ϭϱ,ϭ
Festlager - Festlager | Fixed bearing - Fixed bearing C G ϰ 20,ϯ ϰ,ϳ 2ϭ,ϵ

&estlager - freies �nde ͮ Fixed bearing - Free end D H 0,2ϱ ϭ,ϯ ϭ,ϵ ϯ,ϰ

Ύ Die Diagramm-^kalen finden ^ie auf ^eite s 0ϱϰ ͮ dhe chart scales can be found on page s 0ϱϰ
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0Kugelumlauftriebe – Berechnungsgrundlagen

B all screw set s -  b asic calculat io n

Z ulä ssige Z ug-  /  D ruck k raf t
Die für eine Kugelumlaufspindel zulässige Zugkraft bzw. die für kurze Län-
gen zulässige Druckkraft ohne Berücksichtigung der Knickung kann nach 
folgender Formel überschlägig geprüft werden: 

Z ulä ssige A x ialk raf t  unt er B erü ck sicht igung der K nick ung
Die auf eine Kugelumlaufspindel wirkende axiale Last muss so bemessen 
sein, dass beim gegebenen Kerndurchmesser keine Knickung auftritt. 

K rit ische D rehzahl
�rreicht die Drehǌahl einer Kugelumlaufspindel die �igenfreƋuenǌ der 
Spindel, so beeinträchtigen daraus resultierende Resonanzschwingungen 
die Funktion des Kugelgewindetriebes. Die maximale Drehzahl sollte des-
halb hƂchstens ϴ0й der kritischen Drehǌahl betragen. Der &aktor 0,ϴ ist in 
den folgenden Formeln berücksichtigt.

P erm issib le t ensile/ co m pressiv e lo ad
The permissible tensile load for a ball screw (or permissible compressive 
load, not taking buckling into consideration, for the shorter lengths) can 
be roughly calculated according to the following formula: 

P erm issib le ax ial f o rce t ak ing b uck ling int o  acco unt
The axial load acting on a ball screw must be calculated so that no buck-
ling occurs at the given root diameter. 

C rit ical t urning speed
If the turning speed of a ball screw reaches the natural frequency of the 
screw, then resonant vibrations can result that will affect the functionali-
ty of the ball screw set. The maximum turning speed should therefore not 
eǆceed ϴ0й of the critical speed. dhe factor 0.ϴ is considered in the fol-
lowing formulas. 

&maǆ с ʍ ͻ
ʋ

ͻ drϸ
zusammengefasst:

&maǆ с ϭϭϲ ͻ drϸ
ϰ summarized:

I  =  drϰ   •
ʋ

ϲϰ

&b с ɲ    ͻ
E ͻ ʋϸ ͻ � ͻ / zusammengefasst:

Fb = m •
drϰ

• 10ϰ
>ϸ summarized: >ϸ

nk с 0,ϴ ͻ
ϲ0 ͻ ʄϸ � ͻ ϭ0Ϲ ͻ / zusammengefasst:

nk = f • 10ϳ  •
dr

2 ͻ ʋ ͻ >ϸ ɶ ͻ A summarized: >ϸ

Floating
Floating

Free

FloatingFixed
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Ø125
Ø100

Ø80

Ø63

Ø50
Ø40

Ø32
Ø25

Ø20
Ø16

Ø12

Ø8
Ø10

2 4 6 8 104 2 4 6 8 105 2 4 6 8 106

24 6 8 104 2 4 6 8 105 2 4 6 8 106

2 46 8 104 2 4 6 8 105 2 4 6 8 106

264 8 103 2 4 6 8 104 2 4 6 8 105

104

103

4

6
8

2

4

6
8
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Kugelumlauftriebe – Berechnungsgrundlagen
B all screw set s -  b asic calculat io n

Ø125
Ø100

Ø80
Ø63

Ø50
Ø40

Ø32
Ø25

Ø20
Ø16

Ø12

Ø8
Ø10

2 4 6 8 103 2 4 6 8 104

2 4 6 8 103 2 4 6 8 104

26 84 103 2 4 6 8 104

264 8 102 2 1034 6 8
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Loslager - Loslager
Floating bearing - floating bearing A
Festlager - Loslager
Fixed bearing - floating bearing B
Festlager - Festlager
Fixed bearing - fixed bearing C
&estlager - freis �nde
Fixed bearing - free end D

Axiale Last [N] | Axial load [N]

Drehǌahl ΀hͬmin΁ ͮ durning speed ΀rpm΁

K rit ische D rehzahl 
C rit ical speed

K nick k raf t
B uck ling lo ad

fre
ie
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m
΁

Loslager - Loslager
Floating bearing - floating bearing E
Festlager - Loslager
Fixed bearing - floating bearing F
Festlager - Festlager
Fixed bearing - fixed bearing G
&estlager - freis �nde
Fixed bearing - free end H
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0F SU  E inf ach F lanschm ut t er D I N  6 9 0 5 1  

F SU  f lange nut ,  D I N  6 9 0 5 1

F SU   ( D I N  6 9 0 5 1 ) Gewinde | T hread K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad capacit y

Ø St eigung
P it ch

recht s/
link s

right /
lef t

Ø U m lä uf e
C ircuit s

A uß en Ø
O ut er Ø

Ges.  
L ä nge
T o t al 

lengt h

F lansch 
Ø

F lange 
Ø

A b f la-
chung
F lange 

cut

F lanschlg.
F lange 
lengt h

L o chk reis
B o re 
circle

B o h-
rung Ø
B o re-

ho le Ø

T y p
T y pe

Schm ierb .
L ub r.  ho le

dy n. st at .

B est ell- N r.
P art .  no .

d P D a n D L A H B W X Q C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-ϭϲǆ0ϰͮϰ-&^h-D-W0 ϭϲ ϰ R 2,ϯϴϭ dϰ 2ϴ ϰϱ ϰϴ ϰ0 10 ϯϴ ϱ,ϱ A Mϲ ϵ2ϲϭ ϭ2ϯ02
KM-ϭϲy0ϱͮϯ-&^h-D-W0 ϭϲ ϱ Zͬ> ϯ,ϭϳϱ dϯ 2ϴ ϰ2 ϰϴ ϰ0 10 ϯϴ ϱ,ϱ A Mϲ ϭ02ϵϭ ϭϭ22ϯ
K M - 1 6 X 0 5 |4 - F SU - D - P 0 1 6 5 R ͬ> 3,175 T 4 2 8 5 0 4 8 4 0 1 0 3 8 5 , 5 A M 6 1 3 1 8 5 1 4 9 6 0
K M - 1 6 X 1 0 - F SU - D - P 0 1 6 1 0 R 3,175 T 3 2 8 6 5 4 8 4 0 1 2 3 8 5 , 5 A M 6 1 0 6 3 4 1 2 0 8 6
K M - 2 0 X 0 5 - F SU - D - P 0 2 0 5 R ͬ> 3,175 T 4 3 6 5 3 5 8 4 4 1 0 47 6 , 6 A M 6 1 4 8 3 3 19571
KM-20yϭ0ͮϯ-&^h-D-W0 20 10 R ϯ,ϵϲϵ dϯ ϯϲ ϲϴ ϱϴ ϰϰ 10 ϰϳ ϲ,ϲ A Mϲ ϭϱϵ02 ϭϴϴϴϰ
K M - 2 5 X 0 5 - F SU - D - P 0 2 5 5 R / L 3,175 T 4 4 0 5 3 6 2 4 8 1 0 5 1 6 , 6 A M 6 16716 2 5 3 2 0
K M - 2 5 X 1 0 - F SU - D - P 0 2 5 1 0 R 4,762 T 4 4 0 8 5 6 2 4 8 1 2 5 1 6 , 6 A M 6 2 8 2 6 3 3 6 2 4 8
K M - 3 2 X 0 5 - F SU - D - P 0 3 2 5 R / L 3,175 T 4 5 0 5 3 8 0 6 2 1 2 6 5 9 A M 6 18874 3 3 3 8 3
K M - 3 2 X 1 0 |4 - F SU - D - P 0 3 2 1 0 R 6 , 3 5 0 T 4 5 0 9 0 8 0 6 2 1 6 6 5 9 A M 6 47422 76861
KM-ϰ0y0ϱ-&^h-D-W0 ϰ0 ϱ Zͬ> ϯ,ϳϭϱ dϰ ϲϯ ϱϲ ϵϯ ϳ0 ϭϲ ϳϴ ϵ B Mϴ 2ϭ0ϭϯ ϰ2ϱϵϱ
K M - 4 0 X 1 0 - F SU - D - P 0 4 0 1 0 R 6 , 3 5 0 T 4 6 3 9 3 9 3 70 1 8 78 9 B M 8 5 2 9 6 4 9 8 8 2 6
KM-ϱ0yϭ0-&^h-D-W0 ϱ0 10 R ϲ,ϯϱ0 dϰ ϳϱ ϵϯ 110 ϴϱ ϭϴ ϵϯ 11 B Mϴ ϱϴ20ϯ ϭ20ϳϵϭ
KM-ϲϯyϭ0-&^h-D-W0 ϲϯ 10 R ϲ,ϯϱ0 dϰ ϵ0 ϵϴ ϭ2ϱ ϵϱ ϭϴ ϭ0ϴ 11 B Mϴ ϲϱϳ2ϳ ϭϱϵ2ϭϲ
KM-ϲϯy20ͮϯ-&^h-D-W0 ϲϯ 20 R ϵ,ϱ2ϱ dϯ ϵϱ ϭϯϴ ϭϯϱ 100 20 ϭϭϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϴϳϴϲϴ ϭϳϲ0ϰ0
KM-ϴ0yϭ0-&^h-D-W0 ϴ0 10 R ϲ,ϯϱ0 dϰ ϭ0ϱ ϵϴ ϭϰϱ 110 20 ϭ2ϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϳϰ0ϯϲ 20ϴϲϯϵ
KM-ϴ0y20-&^h-D-W0 ϴ0 20 R ϵ,ϱ2ϱ dϯ ϭ2ϱ ϭϰϯ ϭϲϱ ϭϯ0 2ϱ ϭϰϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϵϵϳϰϴ 2ϯϭϲ2ϰ

rot = Vorzugstype, meist ab Lager | red = preferred type: usually in stock

Schmierbohrung
Lubrication hole

Schmierbohrung
Lubrication hole

Typ A
Type A

Typ B
Type B

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z (  | z ) -  F SU -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Kugelumläufe
Ball circuits

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0 F D U  D o ppel- F lanschm ut t er D I N  6 9 0 5 1

F SU  do ub le- f lange nut ,  D I N  6 9 0 5 1

F D U   ( D I N  6 9 0 5 1 ) Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad capacit y

Ø St ei-
gung
P it ch

recht s/
link s

right / lef t

Ø U m lä uf e
C ircuit s

A uß en Ø
O ut er Ø

Ges.  
L ä nge
T o t al 

lengt h

F lansch 
Ø

F lange 
Ø

A b f la-
chung
F lange 

cut

F lanschlg.
F lange 
lengt h

L o chk reis
B o re 
circle

B o h-
rung Ø
B o re-

ho le Ø

T y p
T y pe

Schm ierb .
L ub r.  ho le

dy n. st at .

B est ell- N r.
P art .  no .

d P D a n D L A H B W X Q C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-ϭϲy0ϱ-&Dh-D-W0 ϭϲ ϱ Zͬ> ϯ,ϭϳϱ dϯ 2ϴ ϴ0 ϰϴ ϰ0 10 ϯϴ ϱ,ϱ A Mϲ ϭ02ϵϭ ϭϭ22ϯ
KM-20y0ϱ-&Dh-D-W0 20 ϱ Zͬ> ϯ,ϭϳϱ dϰ ϯϲ ϵ2 ϱϴ ϰϰ 12 ϰϳ ϲ,ϲ A Mϲ ϭϰϴϯϯ ϭϵϱϳϭ
KM-2ϱy0ϱ-&Dh-D-W0 2ϱ ϱ Zͬ> ϯ,ϭϳϱ dϰ ϰ0 ϵ2 ϲ2 ϰϴ 12 ϱϭ ϲ,ϲ A Mϲ ϭϲϳϭϲ 2ϱϯ20
KM-2ϱyϭ0-&Dh-D-W0 2ϱ 10 R ϰ,ϳϲ2 dϰ ϰ0 ϭϱϯ ϲ2 ϰϴ 12 ϱϭ ϲ,ϲ A Mϲ 2ϴ2ϲϯ ϯϲ2ϰϴ
KM-ϯ2y0ϱ-&Dh-D-W0 ϯ2 ϱ Zͬ> ϯ,ϭϳϱ dϰ ϱ0 ϵ2 ϴ0 ϲ2 12 ϲϱ ϵ A Mϲ ϭϴϴϳϰ ϯϯϯϴϯ
KM-ϯ2yϭ0-&Dh-D-W0 ϯ2 10 R ϲ,ϯϱ dϰ ϱ0 ϭϲ0 ϴ0 ϲ2 ϭϲ ϲϱ ϵ A Mϲ ϰϳϰ22 ϳϲϴϲϭ
KM-ϰ0y0ϱ-&Dh-D-W0 ϰ0 ϱ R ϯ,ϭϳϱ dϰ ϲϯ ϵϲ ϵϯ ϳ0 ϭϱ ϳϴ ϵ B Mϴ 2ϭ0ϭϯ ϰ2ϱϵϱ
KM-ϰ0yϭ0-&Dh-D-W0 ϰ0 10 R ϲ,ϯϱ dϰ ϲϯ ϭϲ2 ϵϯ ϳ0 ϭϴ ϳϴ ϵ B Mϴ ϱ2ϵϲϰ ϵϴϴ2ϲ
KM-ϱ0yϭ0-&Dh-D-W0 ϱ0 10 R ϲ,ϯϱ dϰ ϳϱ ϭϲ2 110 ϴϱ ϭϲ ϵϯ 11 B Mϴ ϱϴ20ϯ ϭ20ϳϵϭ
KM-ϲϯyϭ0-&Dh-D-W0 ϲϯ 10 R ϲ,ϯϱ dϰ ϵ0 ϭϴ2 ϭ2ϱ ϵϱ ϭϴ ϭ0ϴ 11 B Mϴ ϲϱϳ2ϳ ϭϱϵ2ϭϲ
KM-ϲϯy20-&Dh-D-W0 ϲϯ 20 R ϵ,ϱ2ϱ dϯ ϵϱ 2ϱϯ ϭϯϱ 100 20 ϭϭϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϴϳϴϲϴ ϭϳϲ0ϰ0
KM-ϴ0yϭ0-&Dh-D-W0 ϴ0 10 R ϲ,ϯϱ dϰ ϭ0ϱ ϭϴ2 ϭϰϱ 110 20 ϭ2ϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϳϰ0ϯϲ 20ϴϲϯϵ
KM-ϴ0y20-&Dh-D-W0 ϴ0 20 R ϵ,ϱ2ϱ dϯ ϭ2ϱ 2ϱϯ ϭϲϱ ϭϯ0 2ϱ ϭϰϱ ϭϯ,ϱ B Mϴ ϵϵϳϰϴ 2ϯϭϲ2ϰ

Schmierbohrung
Lubrication hole Schmierbohrung

Lubrication hole

Typ A
Type A

Typ B
Type B

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z -  F D U -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0F SC  E inf ach- F lanschm ut t er m it  leisem  L auf  

F SC  lo w- no ise f lange nut

F SC   leise
F SC  lo w- no ise

Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad capacit y

Ø St ei-
gung
P it ch

recht s/
link s

right /
lef t

Ø U m lä uf e
C ircuit s

A u-
ß en Ø
O ut er 

Ø

Ges.  
L ä nge
T o t al 

lengt h

F lansch 
Ø

F lange 
Ø

A b f la-
chung
F lange 

cut

F lanschlg.
F lange 
lengt h

L o ch-
k reis
B o re 
circle

B o h-
rung Ø
B o re-

ho le Ø

Senk ung
C o unt er 

b o re

T y p
T y pe

Schm ierb .
L ub r.  ho le

dy n. st at .

B est ell- N r.
P art  no .

d P D a n D L A H B W X Y Z Q C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-ϭ2yϭ0-&^�-D-W0 12 10 R 2 T2 ϯ0 ϰ0 ϱ0 ϯ2 10 ϰ0 ϰ,ϱ ϴ ϰ,ϱ C Mϲ ϯϴ2ϲ ϰϱϳϭ
KM-ϭϱy20ͮ2-&^�-D-W0 ϭϱ 20 R ϯ,ϭϳϱ T2 ϯϰ ϱϳ ϱϱ ϯϰ 12 ϰϱ ϲ D Mϲ ϴϭϳ2 ϵϳϴϭ
KM-ϭϲy0ϱ-&^�-D-W0 ϭϲ 10 R ϯ.ϭϳϱ dϯ 2ϴ ϰϯ ϰϴ ϰ0 12 ϯϴ ϱ,ϱ A Mϲ ϭϭϱϳϲ ϭϰϲϳϲ
KM-ϭϲyϭϲ-&^�-D-W0 ϭϲ ϭϲ R ϯ.ϭϳϱ dϯ 2ϴ ϲϭ ϰϴ ϰ0 12 ϯϴ ϱ,ϱ A Mϲ ϭϭϱϳϲ ϭϰϲϳϲ
KM-20yϭ0ͮ2-&^�-D-W0 20 10 R ϯ,ϵϲϵ T2 ϰϲ ϱϰ ϳϰ ϰϲ ϭϯ ϱϵ ϲ,ϲ 11 ϱ,ϱ C Mϲ ϭ222ϯ ϭϱ2ϵϰ
KM-20y20ͮϰ-&^�-D-W0 20 20 R ϯ,ϭϳϱ dϰ ϯϲ ϱϱ ϱϴ ϰϰ 10 ϰϳ ϲ,ϲ A Mϲ ϭϲ2ϳϱ 2ϰϭϳ2
KM-2ϱy2ϱͮϰ-&^�-W0 2ϱ 2ϱ R ϯ,ϵϲϵ dϰ ϰϳ ϲϳ ϳϰ ϱϲ 12 ϲ0 ϲ,ϲ A Mϲ 2ϰϯϯϵ ϯϳϳϳϴ
KM-ϯ2y20-&^�-D-W0 ϯ2 20 R ϯ,ϵϲϵ dϯ ϱ0 ϳϴ ϴ0 ϲ2 ϭϯ ϲϱ ϵ A Mϲ 2ϭ00ϯ ϯϱ0ϴϭ
KM-ϯ2yϯ2ͮϰ-&^�-D-W0 ϯ2 ϯ2 R ϰ,ϳϲ2 dϰ ϱϲ ϴ2 ϴϲ ϲϱ ϭϲ ϳϭ ϵ A Mϲ ϯϱϭϲϵ ϱϵϱϱϳ
KM-ϰ0y20-&^�-D-W0 ϰ0 20 R ϱ,ϱϱϲ dϯ ϲϯ ϴϯ ϵϯ ϳ0 ϭϱ ϳϴ ϵ B Mϴ ϯϳϭ0ϭ ϲϯϰϱϭ
KM-ϰ0yϰ0ͮϰ-&^�-D-W0 ϰ0 ϰ0 R ϲ,ϯϱ dϰ ϲϱ 100 ϵϱ ϳ2 ϭϴ ϴ0 ϵ B Mϴ ϱϲϲϴ2 ϭϭϱ2ϵϳ
KM-ϱ0y20-&^�-D-W0 ϱ0 20 R ϲ,ϯϱ dϱ ϳϱ 121 110 ϴϱ ϭϴ ϵϯ 11,0 B Mϴ ϳϱϵ00 ϭϳϴϰϯϰ

Typ A
Type A

Typ B
Type B

Typ C
Type C

Typ D
Type D

Typ A B D
Type A B D

Typ C
Type C

Schmierbohrung
Lubrication hole

Schmierbohrung
Lubrication hole

Schmierbohrung
Lubrication hole

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z (  | z ) -  F SC -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Kugelumläufe
Ball circuits

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ

Schmierbohrung
Lubrication hole
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0 F SE  F lanschm ut t er f ü r ho he St eigungen ( schnell)

F SE  H igh- pit ch ( f ast )  f lange nut

F SE  schnell
F SE  f ast

Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad

Ø St ei-
gung
P it ch

recht s/
link s

right /
lef t

Ø U m lä uf e
C ircuit s

A uß en 
Ø

O ut er 
Ø

Ges.  
L ä nge
T o t al 

lengt h

F lansch 
Ø

F lange 
Ø

A b f lachung
F lange cut

F lanschlg.
F lange 
lengt h

F lan-
schpo s.
F lange 

po s.

L o chk reis
B o re cir-

cle

B o hrung Ø
B o reho le Ø

Schm ierb .
L ub r.  ho le

dy n. st at .

B est ell- N r.
P art  no .

d P D a n D L A H B T W X Q C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ pcs] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-ϭϲyϭϲ-&^�-D-W0 ϭϲ ϭϲ R ϯ,ϭϳϱ A2 ϯ2 ϰϴ ϱϯ ϯϴ 10 ϭ0,ϱ ϰ2 ϰ,ϱ Mϲ ϭϰϴϯϯ ϭϵϱϳϭ
KM-20y20-&^�-D-W0 20 20 Zͬ> ϯ,ϭϳϱ A2 ϯϵ ϱϱ ϲ2 ϰϲ 10 ϭ0,ϴ ϱ0 ϱ,ϱ Mϲ ϭϲ2ϳϱ 2ϰϭϳ2
KM-2ϱy2ϱ-&^�-D-W0 2ϱ 2ϱ R ϯ,ϵϲϵ A2 ϰϳ ϲϳ ϳϰ ϱϲ 12 11,2 ϲ0 ϲ,ϲ Mϲ 2ϰϯϯϵ ϯϳϳϳϴ
KM-ϯ2yϯ2-&^�-D-W0 ϯ2 ϯ2 R ϰ,ϳϲ2 A2 ϱϴ ϴ2 ϵ2 ϲϴ ϭϱ ϭϰ,0 ϳϰ ϵ,0 Mϲ ϯϱϭϲϵ ϱϵϱϱϳ
KM-ϰ0yϰ0-&^�-D-W0 ϰ0 ϰ0 R ϲ,ϯϱ0 A2 ϳϯ 100 ϭϭϰ ϴϰ ϭϳ ϭϳ,0 ϵϯ 11,0 Mϲ ϱϲϲϴ2 ϭϭϱ2ϵϳ
KM-ϱ0yϱ0-&^�-D-W0 ϱ0 ϱ0 R ϳ,ϵϯϴ A2 ϵ0 ϭ2ϱ ϭϯϱ ϵ2 20 2ϭ,ϱ 112 ϭϰ,0 Mϲ ϴϲϱϭϰ ϭϴϴϳϱϰ

Schmierbohrung
Lubrication hole

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z -  F SE -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ
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+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0F SK  K o m pak t e F lanschm ut t er,  o hne Schm ierb o hrung

F SK  co m pact  f lange nut  wit ho ut  lub ricat io n ho le

F SK  k lein,  k o m pak t
F SK  sm all,  co m pact

Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad capacit y

Ø St eigung
P it ch

recht s/ link s
right / lef t Ø U m lä uf e

C ircuit s
A uß en Ø
O ut er Ø

Ges.  L ä nge
T o t al lengt h

F lansch Ø
F lange Ø

A b f lachung
F lange cut

F lansch- lg.
F lange lengt h

L o chk reis
B o re circle

B o hrung Ø
B o reho le Ø dy n. st at .

B est ell- N r.
P art  no .

d P D a n D L A H B W X C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-0ϲy0ϭ-&^K-D-W0 ϲ 1 R 0,ϴ00 dϯ 12 ϭϴΎ 2ϰ ϭϲ ϯ,ϱ ϭϴ ϯ,ϰ ϭ0ϴϵ ϭ20ϳ
KM-0ϴy0ϭ-&^K-D-W0 ϴ 1 R 0,ϴ00 dϯ ϭϰ 20* 2ϳ ϭϴ ϰ 21 ϯ,ϰ ϭ2ϯϲ ϭϱϴϵ
KM-0ϴy02-&^K-D-W0 ϴ 2 R 1,200 dϯ ϭϲ 2ϲΎ 2ϵ 20 ϰ 2ϯ ϯ,ϰ 2ϭ0ϵ 2ϯϰϱ
KM-0ϴy02,ϱ-&^K-D-W0 ϴ 2,ϱ R 1,200 dϯ ϭϲ 2ϲ 2ϵ 20 ϰ 2ϯ ϯ,ϰ 2ϭ0ϵ 2ϯϰϱ
KM-ϭ0y02-&^K-D-W0 10 2 R 1,200 dϯ ϭϴ 2ϴ ϯϱ 22 ϱ 2ϳ ϰ,ϱ 2ϯϱϰ 2ϵϲϯ
KM-ϭ0y0ϰ-&^K-D-W0 10 ϰ R 2,000 dϯ 2ϲ ϯϱΎ ϰϲ 2ϴ 10 ϯϲ ϰ,ϱ ϰϲϯ0 ϰϳϵϳ
KM-ϭ2y02ͮϯ-&^K-D-W0 12 2 R 1,200 dϯ 20 2ϴ ϯϳ 2ϰ ϱ 2ϵ ϰ,ϱ 2ϲ00 ϯϲϵϴ
KM-ϭ2y0ϰͮϯ-&^K-D-W0 12 ϰ R 2,ϯϴϭ dϯ 2ϴ ϯϱ ϰϴ ϯ0 ϲ ϯϵ ϱ,ϱ ϲϯ2ϳ ϲϳϵϴ
KM-ϭ2y0ϱͮϯ-&^K-D-W0 12 ϱ R 2,000 dϯ 2ϴ ϯϱ ϰϴ ϯ0 ϲ ϯϵ ϱ,ϱ ϱ0ϰ2 ϱϴ2ϳ
KM-ϭϲy02ͮϯ-&^K-D-W0 ϭϲ 2 R 1,200 dϯ 2ϱ ϯ2 ϰϯ 2ϵ 10 ϯϱ ϱ,ϱ 2ϵϰϯ ϰϵϯϰ

* Achtung, Länge geändert | Attention: length has changed

R SK  K o m pak t e R undm ut t er,  o hne Schm ierb o hrung,  o hne A b st reif er 
R SK  co m pact  ro und nut  wit ho ut  lub ricat io n ho le,  wit ho ut  wipers

R SK  R undm ut t er k o m pak t
R SK  co m pact  ro und nut

Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
L o ad capacit y

Ø St eigung
P it ch

recht s/ link s
right / lef t Ø U m lä uf e

C ircuit s
A uß en Ø
O ut er Ø  

Ges.  L ä nge
T o t al lengt h

A uß engew.
O ut er t hread

Gewindelg.
T hread lengt h dy n. st at .

B est ell- N r.
P art  no .

d P D a n D L A B C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-0ϴy2,ϱͮϯ-Z^K-W0 ϴ 2,ϱ R 1,200 dϯ ϭϳ,ϱ 2ϲ,00 MϭϱǆϭW ϴ,00 2ϭ0ϵ 2ϯϰϱ
K M - 1 2 X 0 4 |3 - R SK - P 0 1 2 4 R 2 , 3 8 1 T 3 2 5 , 5 3 4 , 0 0 M 2 0 x 1 P 1 0 , 0 0 6327 6798
KM-ϭ2y0ϱͮϯ-Z^K-W0 12 ϱ R 2,000 dϯ 2ϱ,ϱ ϯϵ,00 M20ǆϭW 10,00 ϱ0ϰ2 ϱϴ2ϳ
KM-ϭϲy0ϱͮϯ-Z^K-W0 ϭϲ ϱ R ϯ,ϭϳϱ dϯ ϯ2,ϱ ϰ2,00 M2ϲǆϭ,ϱW 12,00 ϭ02ϵϭ ϭϭ22ϯ

rot = Vorzugstype, meist ab Lager | red = preferred type: usually in stock

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z (  | z ) -  R SK -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Kugelumläufe
Ball circuits

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z (  | z ) -  F SK -  D / S/ N  ( A b f lachung F lanschausf ü hrung | F lange- cut ) -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Kugelumläufe
Ball circuits

Mutter Typ
Nut type

D с Doppelseitig ͬ ^ с �inseitig ͬ E с keine Abflachung ;runder &lanschͿ
D с double-sided ͬ ^ с single-sided ͬ E с no flange cut ;round flangeͿ

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ



V 060Ausgabe 2022 – Druckfehler, Maß- und Konstruktionsänderungen vorbehalten.
2022 edition – We reserve the right to make dimensional and structural changes. We accept no liability for changes or printing errors.

Ve
rz

ah
nu

ng
en

 u
nd

 Sp
in

de
ln

 | 
Ge

ar
s a

nd
 sc

re
w

s

www. t ea- ham b urg. de
+ 4 9  4 0  5 3 8 8 9 2 1 - 0 R SU  E inf ach- R undm ut t er

R SU  single ro und nut

R SU  R undm ut t er
R SU  ro und nut

Gewinde
T hread

K ugeln
B alls

K ugelum lauf m ut t er
B all screw nut

T ragk raf t
C apacit y  lo ad

Ø St eigung
P it ch

recht s/ link s
right / lef t Ø U m lä uf e

C ircuit s
A uß en Ø
O ut er Ø

Ges.  L ä nge
T o t al lengt h

A uß engew.
O ut er t hread

Gewindelg.
T hread lengt h

Schm ierb o hrung
L ub ricat io n ho le dy n. st at .

B est ell- N r.
P art  no .

d P D a n D L A H B Q C a C o a
[ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ N ] [ N ]

KM-ϭϲy0ϰ-Z^h-W0ΎΎ ϭϲ ϰ R 2,ϯϴϭ ϯ 2ϵ ϯ2 M22ǆϭ,ϱ ϴ - - ϳ2ϯ0 ϵ22ϭ
K M - 1 6 X 0 5 - R SU - P 0 1 6 5 R 3,175 4 3 2 5 6 M 3 0 x 1 , 5 1 6 M 6 6 , 5 1 3 1 8 5 1 4 9 6 0
K M - 2 0 X 0 5 - R SU - P 0 2 0 5 R 3,175 4 3 8 5 9 , 5 M 3 5 x 1 , 5 1 6 , 5 M 6 7 1 4 8 3 3 19571
K M - 2 5 X 0 5 - R SU - P 0 2 5 5 R 3,175 4 4 2 6 0 M 4 0 x 1 , 5 17 M 6 7 16716 2 5 3 2 0
K M - 2 5 X 1 0 - R SU - P 0 2 5 1 0 R 4,762 4 4 2 9 0 M 4 0 x 1 , 5 17 M 6 1 0 2 8 2 6 3 3 6 2 4 8
K M - 3 2 X 0 5 - R SU - P 0 3 2 5 R 3,175 4 5 2 6 0 M 4 8 x 1 , 5 1 9 M 6 7 18874 3 3 3 8 3
K M - 3 2 X 1 0 - R SU - P 0 3 2 1 0 R 6 , 3 5 0 4 5 2 9 3 M 4 8 x 1 , 5 1 9 M 6 1 2 47422 76861
KM-ϰ0y0ϱ-Z^h-W0 ϰ0 ϱ R ϯ,ϭϳϱ ϰ ϱϴ ϱϵ Mϱϲǆϭ,ϱ ϭϵ Mϴ ϲ 2ϭ0ϭϯ ϰ2ϱϵϱ
K M - 4 0 X 1 0 |4 - R SU - P 0 4 0 1 0 R 6 , 3 5 0 4 6 5 1 0 2 M 6 0 x 1 , 5 * 27 M 8 1 2 5 2 9 6 4 9 8 8 2 6
KM-ϱ0yϭ0ͮϰ-Z^h-W0 ϱ0 10 R ϲ,ϯϱ0 ϰ ϳϴ ϭ0ϰ Mϳ2ǆϭ,ϱΎ 2ϵ Mϴ 12 ϱϴ20ϯ ϭ20ϳϵϭ

* Steigung geändert | pitch changed 2,0 → ϭ,ϱ mm
** ohne Abstreifer | without wipers
rot = Vorzugstype, meist ab Lager | red = preferred type: usually in stock

Schmierbohrung
Lubrication hole

B est ell- N r.  | P art  no . K M  - z z X  z z (  | z ) -  R SU -  P  z

Kugelumlaufmutter
Ball screw nut

Gewinde Ø
Thread Ø

y ^teigung
y Witch

Kugelumläufe
Ball circuits

Mutter Typ
Nut type

sorspannung W0..Wϰ
Wreload W0..Wϰ




