Gummi-Metall-Puffer Standardausfiihrung F‘%

Werkstoff
Standardausfiihrung: —O# “

M Gummi:  Naturkautschuk NR
—keine bzw. geringe Besténdigkeit gegen Mineraldl und Fett
— Temperaturbereich: -30°C bis +80°C

M Stahlteile: Werkstoff St 37 K, gelb verzinkt
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TypA TypB TypC
mit beidseitigen mit Gewindestift und mit beidseitigen
Gewindestiften Gewindebohrung Gewindebohrungen
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TypD TypE
mit einem Gewindestift mit einer Gewindebohrung
Bestell-Nr. D H Foruck M S S Flache
TypA TypB TypC TypD TypE mm | mm| N mm mm | mm | cm? Shore
15.15A 15.15B 15.15C 15.15D 15.15E 15| 15 40 | M4 12 | 2 45 2,36 | 55
20.15A 20.15B 20.15C 20.15D 20.15E 20 | 15 9 | M6 |19 |2 55| 3,14 | 55
25.20A 25.20B 25.20C 25.20D 2520E 25| 20 150 | M6 15 | 2 6,5 491 | 55
2530A 25.30B 25.30C 25.30D 2530 E 25|30 150 | M6 | 15 | 2 65| 491 |55
30.20A 30.20B 30.20C 30.20D 30.20E 3020 210| M8 |20 | 2 95| 7,07 | 55
30.30 A 30.30B 30.30C 30.30 D 30.30 E 30 (30| 210 M8 |20 | 2 95| 7,07 | 55
40.30 A 40.30B 40.30 C 40.30 D 4030 E 40 | 30| 300 M8 | 20 |2 95| 1257 | 55 g
40.40 A 40.40 B 40.40C 40.40 D 4040 E 40 | 40| 300 | M8 | 20 | 2 95| 1257 | 55 -§
50.30 A 50.30 B 50.30 C 50.30 D 50.30 E 50 | 30| 600 | M10 | 25 | 2 | 105| 1964 |55 | &
50.40 A 50.40 B 50.40 C 50.40 D 50.40 E 50 | 40| 600 | M10 | 25 | 2 | 105 1964 | 55 | ©
7045 A 70.45B 70.45C 70.45D 70.45E 70 | 45| 1.000 | M10 | 37 | 3 | 125| 3847 | 55 -‘é’
75.40A 75.40B 75.40 C 75.40D 75.40E 75| 40| 1.200 | M12 | 37 | 3 125| 44,18 | 55 g
75.50 A 75.50 B 75.50 C 75.50 D 75.50 E 75|50 1.200 | M12 | 37 | 3 | 125| 44,18 | 55
100.40 A 100.40 B 100.40 C 100.40D 100.40 E 100 | 40| 2.000 | M16 | 42 | 3 | 16,5 7854 | 55
100.60 A 100.60 B 100.60 C 100.60 D 100.60 E 100 | 60| 2.000 | M16 | 42 | 3 | 165 7854 | 55
100.75 A 100.75B 100.75C 100.75D 100.75 E 100 | 75| 2.000 | M16 | 42 | 3 | 165 7854 | 55
150.55 A 150.55 B 150.55 C 150.55 D 150.55 E 150 | 55| 6.000 | M16 | 42 | 3 | 16,5| 176,62 | 55
150.75 A 150.75 B 150.75 C 150.75D 150.75 E 150 | 75| 6.000 | M16 | 42 | 3 | 16,5| 176,62 | 55

Auf Wunsch Sondergréen und -ausfiihrungen. Andere Shoreharte auf Anfrage.
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